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Ministerul Transporturilor - MT - Reglementare din 23 iunie 2015

Reglementarea aeronautica civila romana RACR-SUD
"Autorizarea sudorilor din aeronautica civila romana",
editia 2/2015, din 23.06.2015

In vigoare de la 06 iulie 2015

Publicat in Monitorul Oficial, Partea | nr. 491 din 06 iulie 2015. Nu exista
modificari pana la 07 iulie 2015.

PREAMBUL

(1) Activitatea aeronautica civila pe teritoriul si in spatiul aerian national este
reglementata prin Ordonanta Guvernului nr. 29/1997 privind Codul aerian civil,
republicata, cu modificarile si completarile ulterioare (Codul aerian civil), prin
acte normative interne din domeniu, precum si prin prevederile Conventiei
privind aviatia civila internationala, semnata la Chicago la 7 decembrie 1944,
ale altor conventii si acorduri internationale la care Romania este parte.

(2) In conformitate cu prevederile Codului aerian civil si in scopul
reglementarii domeniului aviatiei civile, Ministerul Transporturilor, in calitatea
sa de autoritate de stat in domeniul aviatiei civile, emite reglementari
aeronautice civile romane, care au caracter obligatoriu pentru toti participantii
la activitatile aeronautice civile si conexe, precum si pentru persoanele care
desfasoara activitati in zonele supuse servitutilor de aeronautica civila.

(3) Autoritatea Aeronautica Civila Roméana este autoritate delegata de
Ministerul ~ Transporturilor pentru asigurarea aplicarii reglementarilor
aeronautice civile nationale, precum si pentru supravegherea respectarii lor de
catre persoanele juridice si fizice, romane sau straine, care furnizeaza servicii
sau produse pentru aviatia civila din Romania, realizdnd astfel functia de
supraveghere a sigurantei in domeniul aviatiei civile.

(4) Reglementarile aeronautice civile romane sunt elaborate, emise sau
adoptate in conformitate cu prevederile si recomandarile Conventiei privind
aviatia civila internationala, semnata la Chicago la 7 decembrie 1944, ale altor
conventii si acorduri internationale la care Romania este parte, astfel incat sa
se asigure un caracter unitar, coerent si modern procesului de elaborare si
dezvoltare a sistemului national de reglementari aeronautice civile romane.

(5) Reglementarea privind autorizarea sudorilor de aviatie din cadrul
organizatiilor din aeronautica civila, cod RACR-SUD, denumita in continuare
RACR-SUD, s-a intocmit in conformitate cu prevederile Codului aerian civil si
ale standardelor AWS D17.1/D17, SR EN ISO 9606-1, SR EN ISO 9606-2 si
ISO 24394. RACR-SUD stabileste cerintele pentru emiterea, modificarea si
prelungirea autorizarilor sudorilor de aviatie, inclusiv detalii referitoare la
testarile probelor sudate executate de acestia in vederea autorizarii.
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CAPITOLUL 1
Prevederi generale

RACR-SUD.1 - Generalitati

(1) Pentru a avea dreptul sa execute imbinari sudate prin topire pentru
aeronavele civile, sudorii trebuie sa fie autorizati de AACR conform
prevederilor cap. 2.

(2) Pentru a avea dreptul sa examineze probele sudate executate de sudori
conform prezentei reglementari, laboratoarele specializate in acest domeniu
trebuie sa fie autorizate de AACR conform reglementarilor aeronautice civile
aplicabile, in vigoare.

(3) AACR poate sa revoce, sa suspende sau sa restrictioneze autorizarea
unui sudor de aviatie, daca nu se mentin conditiile cerute si pentru care
aceasta a fost acordata. Revocarea, suspendarea sau restrictionarea
autorizarii nu presupun rambursarea tarifelor stabilite conform prevederilor
legale, achitate pentru serviciile prestate de AACR.

(4) AACR trebuie sa le furnizeze solicitantilor toate informatiile si formularele
necesare in vederea obtinerii autorizarii.

(5) AACR trebuie sa elaboreze si sa actualizeze permanent o lista a tuturor
standardelor aplicabile autorizarii sudorilor. Aceasta lista va fi disponibila pe
pagina web a AACR.

RACR-SUD.5 - Abrevieri si definitii

In sensul prezentei reglementdri, suplimentar fatd de cele din standardele
aplicabile in vigoare, se utilizeaza urmatoarele abrevieri si definitji:

(1) AACR - Regia Autonoma "Autoritatea Aeronautica Civila Romana";

(2) RACR - reglementare aeronautica civila romana;

(3) CA - certificat de autorizare emis de AACR in conformitate cu prezenta
reglementare;

(4) a - grosimea nominala a sudurii;

(5) BW - sudura cap la cap;

(6) D - diametrul exterior al tevii;

(7) FW - sudura in colt;

(8) t - grosimea materialului;

(9) z - lungimea catetei unei suduri;

(10) 141 - sudare manuala cu arc electric in mediu protector de gaz inert cu
electrod nefuzibil din tungsten (wolfram) - TIG (Tungsten Inert Gas);

(11) 15 - sudare cu plasma;

(12) 311 - sudare oxiacetilenica;

(13) 111 - sudare manuala cu arc electric (sudare manuala cu arc electric cu
electrozi invelitj);

(14) 131 - sudare semiautomata cu arc electric in mediu protector de gaz
inert cu material fuzibil - MIG (Metal Inert Gas);

(15) 135 - sudare semiautomata cu arc electric in mediu protector de gaz
activ cu material fuzibil - MAG (Metal Activ Gas);

(16) 51 - sudare cu fascicul de electroni;
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(17) 52 - sudare cu fascicul laser;

(18) autorizare - confirmarea oficiala data printr-un document emis de AACR
in conformitate cu reglementarile aeronautice romane aplicabile, Tn vigoare,
prin care se atesta capacitatea detinatorului de a desfasura activitatile
aeronautice civile mentionate in acest document;

(19) candidat - sudor care solicita autorizarea conform prezentei
reglementari;

(20) coordonator sudor - persoana cu responsabilitati Tn procesul de
sudare/procese conexe sudarii, acceptabila AACR; coordonatorul sudor
trebuie sa fie inginer sudor international (IWE) sau sa aiba o specializare
similara;

(21) domeniu de autorizare - categorie specifica de lucru certificata de
AACR;

(22) epruveta - parte sau portiune prelevata din proba sudata, pentru a fi
supusa unei incercari, in conformitate cu prezenta reglementare;

(23) examen general - examinare care sa demonstreze ca o persoana are
cunostintele de baza necesare pentru efectuarea unor suduri de calitate
(cunostinte referitoare la procedeul de sudare, materialele, echipamentele
utilizate, defectele imbinarilor sudate etc.);

(24) examen specific - examinare care sa demonstreze ca o persoana
cunoaste procedurile, codurile, standardele, tehnologiile de proces si
specificatiile aplicabile pentru procedeul de sudare pentru care se solicita
autorizarea, utilizate in cadrul unei organizatii din domeniul aeronauticii civile
(locul de munca al candidatului);

(25) examen practic - examinarea aptitudinii si a indemanarii candidatului
pentru autorizarea ca sudor de aviatie, documentata prin rezultatele examinarii
probelor sudate;

(26) examinator - persoana de specialitate (de exemplu: inginer sudor
international, coordonator sudor) si care este acceptatda de AACR pentru a
conduce, supraveghea si evalua examenele de autorizare a sudorilor de
aviatie si care a fost desemnata sa verifice conformarea cu prezenta
reglementare;

(27) examinare cu cartea inchisa - examinare desfasurata fara accesul
candidatului la materiale de referinta, exceptand cazul in care acestea sunt
indicate in textul intrebarii (subiectului);

(28) experienta - activitatea profesionala a solicitantului desfasurata pana in
momentul depunerii cererii de autorizare, referitoare la executarea de lucrari
de sudare utilizand procedeul de sudare pentru care se solicita autorizarea;
experienta nu include perioada de instruire teoretica si practica, dar include
instruirea la locul de munca,;

(29) instruire la locul de munca (on-the-job) - instruirea la postul de lucru din
cadrul organizatiei angajatoare a sudorului aflat in perioada de pregatire in
vederea autorizarii; aceasta consta in cunoasterea echipamentului de sudare,
a modului de operare cu acesta, aplicarea procedurilor/instructiunilor scrise de
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lucru etc. si se desfasoara sub indrumarea unui inginer sudor/coordonator
sudor;

(30) intrerupere semnificativa a activitatii - o absenta sau o schimbare a
activitatii care Tmpiedica sudorul de aviatie autorizat conform prezentei
reglementari sa efectueze lucrari de sudare prin procedeul si pentru domeniul
pentru care este autorizat, pe durata unui interval de timp mai mare de 6 luni;
pentru calculul intreruperii semnificative nu se iau in considerare perioada
legala de concediu de odihna, absentele datorate participarii la cursuri de
instruire sau absentele in caz de boala a caror durata este mai mica de o
luna;

(31) NDT - examinare nedistructiva;

(32) operator sudor de aviatie - (de exemplu, sudare prin rezistenta)
persoana care manipuleaza echipament de sudare automat, mecanizat,
robotizat sau cu control adaptiv;

(33) procedeu de sudare - metoda de imbinare a metalului(elor) de baza, cu
sau fara material de aport, avand ca rezultat obtinerea unei structuri interne
continue a cordonului sudat;

(34) proba sudata - ansamblu sudat care se utilizeaza la examinarea
practica a sudorului in vederea autorizarii;

(35) renuntare - anulare definitiva a autorizarii unui sudor de aviatie, Tn baza
solicitarii oficiale scrise din partea persoanei autorizate sau a managerului
responsabil al organizatiei din care face parte aceasta; in acest caz,
persoana/organizatia renunta efectiv la drepturile si competentele sale
acordate prin autorizarea respectiva si dupa anulare nu mai are dreptul sa
efectueze activitati invocand autorizarea, iar organizatia din care face parte
este obligata sa elimine din documentatia sa toate referintele la autorizarea
acestuia;

(36) restrictionare - retragere temporara a unora dintre competentele
acordate unui sudor de aviatie prin documentele de autorizare; restrictionarea
reprezinta un caz particular al suspendarii;

(37) resudare - orice actiune corectiva efectuata unei suduri in starea de
"sudat";

(38) revocare - anulare definitiva si executorie a intregii autorizari; in acest
caz, toate drepturile si privilegiile acordate prin autorizare sunt retrase si, dupa
revocare, sudorul respectiv nu mai are dreptul sa efectueze nicio activitate
invocand autorizarea, iar organizatia din care face parte este obligata sa
elimine din documentatia sa toate referintele la autorizarea acestuia;

(39) specificatia procedurii de sudare- SPS (WPS) - document acceptat de
coordonatorul sudor din cadrul organizatiei din care face parte sudorul, care
furnizeaza variabilele necesare procedurii de sudare pentru a asigura
repetabilitatea in timpul procesului de productie;

(40) specificatie preliminara de sudare (pWPS) - document care contine
variabilele necesare calificarii procedurii de sudare;

(41) sudor de aviatie - sudor autorizat ce executa imbinari sudate prin topire
pentru aeronave civile, piese si/sau componente ale acestora; imbinarile
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sudate afecteaza mentinerea navigabilitatii unei aeronave, in conditiile Tn care
calitatea acestora depinde de competenta sudorului;

(42) suport la radacina - materialul plasat pe partea opusa a unei imbinari
pregatite cu scopul de a sustine baia de metal topit;

(43) suspendare - retragere temporara a competentelor acordate prin
documentele de autorizare unui sudor de aviatie. in acest caz, autorizarea
ramane valabila, insa pe perioada suspendarii nu poate fi efectuata nicio
activitate invocand autorizarea. Privilegiile ce decurg din autorizare pot fi
restabilite atunci cand AACR constata ca circumstantele care au cauzat
suspendarea au fost corectate, iar sudorul respectiv poate demonstra din nou
conformarea deplina cu cerintele aplicabile;

(44) TFB - indoire cu fata intinsa;

(45) TRB - indoire cu radacina intinsa.

RACR-SUD.10 - Procedee de sudare

Autorizarea sudorilor de aviatie se poate acorda pentru oricare dintre
urmatoarele procedee de sudare:

(1) 141 - sudare manuala cu arc electric in mediu protector de gaz inert cu
electrod nefuzibil din tungsten (wolfram) - TIG (Tungsten Inert Gas);

(2) 15 - sudare cu plasma;

(3) 311 - sudare oxiacetilenica;

(4) 111 - sudare manuala cu arc electric (sudare manuala cu arc electric cu
electrozi inveliti);

(5) 131 - sudare semiautomata cu arc electric in mediu protector de gaz inert
cu material fuzibil - MIG (Metal Inert Gas);

(6) 135 - sudare semiautomata cu arc electric in mediu protector de gaz
activ cu material fuzibil - MAG (Metal Activ Gas);

(7) 51 - sudare cu fascicul de electroni;

(8) 52 - sudare cu fascicul laser.

RACR-SUD.15 - Grupe de materiale

(1) Autorizarea sudorilor de aviatie se poate acorda pentru oricare dintre
urmatoarele grupe de materiale (metale de baza):

grupa de materiale A: oteluri carbon sau slab aliate, oteluri feritice inalt
aliate;

grupa de materiale B.1: oteluri austenitice inalt aliate, aliaje de nichel, aliaje
de cobalt nedurificabile prin precipitare;

grupa de materiale B.2: oteluri inalt aliate si aliaje de nichel durificabile prin
precipitare;

grupa de materiale C: titan si aliaje de titan, niobiu, zirconiu si alte metale
reactive;

grupa de materiale D: aliaje de aluminiu si magneziu;

grupa de materiale E: materiale care nu sunt conforme cu grupele de
materiale de la A la D (de exemplu: molibden, tungsten, aliaje de cupru).

Calificarea pentru sudarea materialelor din grupa B.2 include calificarea si
sudarea materialelor din grupa B.1.

RACR-SUD.20 - Tipuri de imbinari
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(1) Tn sensul prezentei reglementéari sunt aplicabile urmétoarele tipuri de
imbinari sudate:

(a) cap la cap la table;

(b) cap la cap la tevi;

(c) in colt la table;

(d) in colt la tevi;

(e) in colt tabla - teava;

(f) speciale.

NOTA:

Tipurile de imbinari sudate speciale trebuie efectuate (daca sunt necesare
pentru un anumit tip de aplicatie din cadrul organizatiei) in conformitate cu o
WPS agreata de AACR.

(2) Clasificarea conform tipurilor de materiale de baza/semifabricatelor
adecvate testelor de calificare pentru sudori

in functie de tipul de material de baz& existent in productia efectiva se face
o deosebire intre probele de calificare pentru tabla/placa (S), teava (T) si piesa
turnata (C).

Probele pentru calificarea sudorilor pentru tabla/placa (S) si teava (T) pot fi
combinate (vezi tabelul 3).

Domeniul de calificare pentru fiecare pozitie de sudare este dat in tabelul 3.

Pozitile de sudare fac referire la 1SO 6947. Probele vor fi sudate in
conformitate cu unghiurile nominale ale pozitilor de sudare conform ISO
6947.

Proba de test TP5 (vezi tabelul 1) este obligatorie pentru grinzi cu zabrele
din tevi cu D< 26 mm si este optionala pentru grinzi cu zabrele din {evi cu
D>26 mm.

Proba de calificare a sudorului pentru piese turnate are ca scop calificarea
pentru repararea pieselor turnate. Pentru calificare trebuie utilizata proba de
test TP6 (vezi tabelul 1). Sudurile efectuate in pozitile PA si PB califica
sudarea pentru orice pozitie doar pentru repararea pieselor turnate.

Ca alternativa, sudorii calificati pentru tabla/placa si teava sunt autorizati
pentru repararea pieselor turnate in domeniul lor de calificare.

RACR-SUD.25 - Pozitii de sudare

(1) Pozitiile de sudare pentru care se poate acorda autorizarea unui sudor
de aviatie sunt prezentate in cap. 4 si respecta standardele aplicabile in
vigoare.

NOTA:

Pentru sudurile rectilinii, unghiurile de inclinare si de rotire ale diferitelor
pozitii de sudare sunt conform SR ISO 6947 - "Suduri - Pozitii de lucru -
Definitiile unghiurilor de inclinare gsi rotire".

(2) Pozitiile de sudare a probelor trebuie sa fie similare cu cele utilizate de
sudori la locul de munca.

(3) Domeniul de autorizare pentru fiecare pozitie de sudare este prezentat in
tabelul 3.
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CAPITOLUL 2
Cerinte privind autorizarea sudorilor din aeronautica civila

RACR-SUD.30 - Aplicabilitate

(a) Prezentul capitol prevede cerintele pentru autorizarea initiala, extinderea
domeniului de autorizare, prelungirea valabilitatii CA, reautorizarea sudorilor
care executa imbinari sudate prin topire la aeronave, piese si componente de
aeronava, precum si reguli generale de desfasurare a activitatii sudorilor de
aviatie.

(b) Desi AACR nu autorizeaza personalul care efectueaza lucrari de lipire
tare si lipire moale in cadrul organizatiilor din aeronautica civila, acesta trebuie
sa fie atestat intern dupa o procedura acceptabila AACR, care poate avea la
baza cerintele din prezenta reglementare.

RACR-SUD.35 - Cerinte privind organizatiile in care se efectueaza imbinari
sudate prin topire pentru aeronautica civila

(1) Organizatia in cadrul careia se efectueaza imbinari sudate prin topire la
aeronave, piese si componente de aeronava trebuie sa stabileasca proceduri
acceptabile AACR referitoare la calificarea si autorizarea sudorilor, n
conformitate cu cerintele prezentei reglementari. Acestea trebuie sa cuprinda
cel putin urmatoarele:

(a) stabilirea cerintelor pentru pregatirea de baza a unei persoane in
vederea autorizarii ca sudor de aviatie;

(b) modalitati de asigurare a instruirii initiale si recurente, precum si a
examinarii personalului selectat pentru autorizarea ca sudor de aviatie;

(c) modalitati de monitorizare a orelor de experienta cerute in vederea
autorizarii;

(d) descrierea tipurilor de inregistrari referitoare la calificarea si autorizarea
sudorilor din cadrul organizatiei si identificarea persoanei responsabile cu
monitorizarea programelor de calificare si autorizare a acestora (coordonator
sudor).

(2) Organizatia in cadrul careia se efectueaza imbinari sudate prin topire la
aeronave, piese si componente de aeronava trebuie sa inainteze la AACR o
cerere de autorizare pentru fiecare candidat si sa documenteze informatiile
referitoare la candidat, inclusiv atestatele/diplomele privind pregatirea de baza,
instruirea si experienta in domeniul pentru care se solicita autorizarea, precum
si date referitoare la coordonatorul sudor.

(3) Tn cazul prelungirii/mentinerii valabilititii CA este necesar ca organizatia
la care este angajat candidatul sa confirme ca acesta nu a avut intreruperi
semnificative ale activitatii desfasurate pentru fiecare procedeu de sudare
pentru care detine autorizare.

(4) In cazul in care organizatia care inainteazad la AACR o cerere de
autorizare pentru un sudor ia in considerare experienta acestuia acumulata in
cadrul altei organizatii, aceasta trebuie sa documenteze si sa verifice
experienta candidatului respectiv pentru stabilirea similitudinii intre activitatea
proprie si cea desfasurata in cadrul celeilalte organizatii. Evaluarea experientei
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anterioare a unui astfel de candidat fata de cerintele prezentei reglementari
trebuie efectuata de coordonatorul sudor.

(5) Organizatia in cadrul careia se efectueaza imbinari sudate prin topire la
aeronave, piese si componente de aeronava este responsabila cu asigurarea
examinarii medicale a sudorilor conform RACR-SUD.50 paragraful (1) lit. (d) si
cu asigurarea conditiilor financiare aferente autorizarii.

RACR-SUD.40 - Cererea de autorizare

(1) Cererea de autorizare initiala, de extindere a domeniului de autorizare,
de prelungire a valabilitatii autorizarii sau de reautorizare a unui sudor de
aviatie trebuie sa fie inaintatd la AACR impreuna cu documentele suport,
necesare in scopul autorizarii.

(2) Solicitantul care intruneste cerintele prezentei reglementari si a achitat
tarifele aferente pentru servicile prestate de AACR, stabilite conform
prevederilor legale, este indreptatit la autorizarea sa ca sudor de aviatie.

RACR-SUD.45 - Domenii de autorizare

(1) Sudorii care executa imbinari sudate prin topire la aeronave, piese si
componente de aeronava trebuie sa fie autorizati in conformitate cu
prevederile cap. 2, in functie de pregatirea profesionala, de indemanare si de
experienta practica.

(2) Domeniul de autorizare trebuie sa precizeze procedeul de sudare,
grupa/grupele de materiale, pozitile de sudare, grosimile de sudat si tipul
probelor sudate pentru care este autorizat sudorul de aviatie.

RACR-SUD.50 - Cerinte privind instruirea si experienta sudorilor de aviatie

(1) Un candidat la examenul in vederea autorizarii ca sudor de aviatie
trebuie sa furnizeze dovada ca:

(a) este calificat in meseria de sudor;

(b) a urmat un curs de instruire teoretica si practica pentru fiecare procedeu
de sudare pentru care se solicita autorizarea, dupa un program si o tematica
aprobata de AACR,;

(c) are o experienta de minimum un an (12 luni) ca sudor;

(d) are o sanatate buna, prezentand in acest sens un certificat medical cu o
vechime de cel mult 3 luni, din care sa rezulte ca este apt pentru meseria de
sudor.

Examinarea acuitatii vizuale (vederea) se efectueaza conform ISO 8596.
Gradul minim al acuitatii pentru o distanta maxima de 400 mm trebuie sa fie de
0.8 minute de arc, reciproc pentru fiecare ochi. Pentru indeplinirea cerintelor
testului oftalmologic poate fi utilizata vederea corectata.

Perceptia culorii va fi examinata conform testului Ishihara. Vederea va fi
testata conform acestor cerinte cel putin o data la fiecare 2 ani.

Personalul care executa NDT si controlul sudurilor trebuie sa fie supus
anual unui control al acuitatii vizuale, in conformitate cu RACR-NDT sau
standardul EN 4179.

(2) Instruirea trebuie sa acopere principiile de baza ale procedeului de
sudare pentru care se solicita autorizarea, echipamentele de sudare utilizate,
materialele folosite in procesul de sudare (de baza, de adaos, gaze de
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protectie), defectele imbinarilor sudate (tipuri, cauzele aparitiei acestora,
prevenire si remediere), tratamentele termice ale imbinarilor sudate, controlul
calitatii imbinarilor sudate, reprezentarea si inscriptionarea sudurilor pe
desene, precum si specificatiile, codurile si instructiunile aplicate in cadrul
organizatiei din care face parte candidatul (specifice locului de munca),
inclusiv normele de protectia muncii aplicabile. De asemenea, sudorul trebuie
sa cunoasca si prevederile prezentei reglementari.

(3) Instruirea practica a sudorilor in vederea sustinerii examenului de
autorizare poate fi suplimentata prin instruire la locul de munca.

(4) Sudorul care nu a sustinut examenul in vederea autorizarii in termen de
6 luni de la incheierea programului sau de instruire, pentru procedeul de
sudare pentru care a fost instruit, trebuie sa furnizeze AACR dovada reinstruirii
sale, pe baza unui program stabilit de coordonatorul sudor.

(5) Numarul de luni de experienta se bazeaza pe o saptamana de munca de
30 de ore (1 luna = 120 de ore). Atunci cand un sudor lucreaza mai mult de 30
de ore pe saptamana, el poate fi creditat cu o experienta bazata pe numarul
total de ore, daca furnizeaza dovada acestei experiente. Daca numarul de ore
pe luna cerut nu poate fi efectuat, perioada cerutda pentru acumularea
experientei necesare sustinerii examenului se va mari corespunzator. Totusi,
numarul de ore de experienta se va calcula in timpul a maximum 18 luni
inainte de depunerea cererii de autorizare.

RACR-SUD.55 - Cerinte privind examinarea sudorilor de aviatie

(1) Examinarea candidatilor in vederea autorizarii ca sudori de aviatie consta
dintr-o examinare tehnica pentru fiecare procedeu de sudare, grupa de
materiale si tip de imbinare pentru care se solicita autorizarea, asa cum se
aplica in domeniul aeronautic.

Examinarea trebuie sa cuprinda:

(a) un examen teoretic (general si specific);

(b) un examen practic.

(2) Examenul teoretic trebuie sustinut inaintea examenului practic, este
eliminatoriu si consta dintr-o examinare generala a cunostintelor profesionale
si a prevederilor prezentei reglementari si dintr-o examinare specifica
conditiilor tehnice din cadrul organizatiei aeronautice respective. Examenul
teoretic poate fi scris, scris si oral sau printr-o verificare pe calculator.

(3) Examinarea teoretica a candidatilor trebuie sa se desfasoare in conditii
de examinare cu cartea inchisa.

(4) Examinarea candidatilor in vederea autorizarii ca sudori de aviatie se
face de cel putin doua persoane: un examinator si un reprezentant al AACR
(de regula, inspector aeronautic de specialitate).

(5) Examinatorul (coordonatorul sudor) trebuie sa cunoasca si sa fie total
familiarizat cu procedurile, codurile, standardele, tehnologiile de proces,
specificatiile si produsele din cadrul organizatiei in care isi desfasoara
activitatea candidatii.

(6) AACR fisi rezerva dreptul de a contribui cu subiecte sau de a suplimenta
subiectele de examen, daca se considera necesar, bineinteles respectand
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tematica de instruire aprobata. AACR pregateste si evalueaza rezultatele
subiectelor referitoare la cunoasterea prezentei reglementari. AACR trebuie sa
programeze examinarea respectiva intr-o perioada acceptabila organizatorului
examinarii.

(7) Subiectele scrise trebuie sa fie sub forma de chestionare cu raspunsuri
multiple, numarul minim de intrebari, pentru fiecare procedeu de sudare pentru
care se solicita autorizarea, fiind de 40 pentru examenul general (din care
minimum 20 referitoare la cunoagterea prezentei reglementari) si 20 pentru
examenul specific.

(8) Rezultatul examenului teoretic se va consemna intr-un proces-verbal,
inregistrat la AACR, care trebuie sa contina cel putin urmatoarele date:

(a) data si locul examinarii;

(b) numele si prenumele candidatului;

(c) seria si numarul actului de identitate;

(d) pregatirea de baza si cea de specialitate;

(e) denumirea organizatiei la care este angajat;

(f) procedeul(ele) de sudare, grupele de materiale, tipurile de imbinari pentru
care s-a solicitat autorizarea si pentru care a fost examinat;

(g) calificativul obtinut in urma examinarii teoretice ("reusit" sau "nereusit"),
precum si rezultatele la fiecare din partile examenului;

(h) numele si semnatura membrilor comisiei de examinare.

(9) Calificativul "reusit" se va atribui candidatilor care au obtinut un punctaj
minim de 60% pentru fiecare parte a examenului teoretic (general si specific).

(10) Examenul practic consta in sudarea de catre candidat a probelor
corespunzatoare domeniului pentru care se solicita autorizarea si trebuie
sustinut in cel mult doua saptamani de la parcurgerea cu succes (obtinerea
calificativului "reusit") a examenului teoretic.

(11) Organizatia aeronautica in cadrul careia isi desfasoara activitatea
candidatul are obligatia sa creeze posibilitatea sudorului in cauza sa
pregateasca si sa sudeze pentru examenul practic un set de probe conform
prevederilor cap. 3.

(12) Organizatia are obligatia de a trimite probele sudate spre testare unui
laborator de testari specializate autorizat de AACR conform reglementarilor in
vigoare, impreuna cu fisele aferente, care trebuie sa contina toate datele
privind identificarea sudorilor (inclusiv semnatura), a probelor in cauza si a
conditiilor tehnice necesare in vederea testarii corespunzatoare a acestora.

(13) Figele probelor sudate se completeaza pentru fiecare proba sudata si
sudor in parte, de coordonatorul sudor sau de examinatorul care
supravegheaza executarea probelor sudate. Orice neconcordantad constatata
intre proba sudata si mentiunile din fisa probei sudate atrage anularea probei
respective. Se accepta prezentarea tabelara a informatiilor referitoare la
probele sudate de catre fiecare sudor, daca aceasta cuprinde toate datele
necesare efectuarii testarilor respective.

(14) Dupa primirea de la laboratorul autorizat de testari specializate a
rezultatelor testarii probelor sudate, organizatia aeronautica trebuie sa le
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transmita AACR, in vederea finalizarii procedurii de autorizare si, in cazul in
care acestea sunt corespunzatoare, in vederea emiterii CA a sudorului de
aviatie.

RACR-SUD.60 - Cerinte privind desfasurarea examenelor

(1) Examenele in vederea autorizarii ca sudori de aviatie se desfasoara, de
regula, in cadrul organizatiei aeronautice care a solicitat autorizarea
sudorului(lor) respectiv(i). in cazul in care organizatia nu poate asigura toate
conditiile specifice necesare sustinerii examenului in vederea autorizarii,
acesta se poate desfasura, cu acordul AACR, intr-un alt amplasament
corespunzator.

(2) Examenele in vederea autorizarii ca sudori de aviatie sunt conduse de
AACR, conform cerintelor prezentei reglementari, comisia de examinare fiind
alcatuita cel putin dintr-un examinator si un reprezentant al AACR (de regula,
Inspector aeronautic de specialitate).

(3) La prezentarea la examen, fiecare candidat trebuie sa posede o dovada
valabila a identitatii sale. Aceasta trebuie sa fie aratata, la cerere,
examinatorului sau comisiei de examinare.

(4) Orice candidat care in timpul examenului comite un act fraudulos (de
exemplu, copiaza) sau este complice la un astfel de act este exclus de la
continuarea examenului. Candidatul exclus trebuie sa astepte cel putin un an
inainte de a putea sa se prezinte la o noua examinare.

(5) Un candidat in vederea autorizarii ca sudor de aviatie, de regula, trebuie
sa isi utilizeze propriul echipament de sudare la sustinerea examenului practic.
Echipamentul respectiv trebuie sa fie in stare buna de functionare si cu
programul de intretinere efectuat la zi.

RACR-SUD.65 - Reexaminarea candidatilor

(1) Candidatii declarati "nereusiti" la examenul teoretic se pot prezenta la un
nou examen la o data stabilita de comisia de examinare, insa nu mai devreme
de 15 zile.

(2) Examenul teoretic poate fi repetat o singura data. Candidatul declarat
"nereusit" si la reexaminare trebuie sa urmeze un curs de specializare inainte
de a se putea prezenta la un nou examen in vederea autorizarii.

(3) La reexaminare nu se utilizeaza aceleasi intrebari sau subiecte ca la
examinarea initiala.

(4) In cazul in care rezultatele probelor sudate sunt nesatisfacatoare, sudorul
va repeta partea practica a examenului, probele sudate trebuind trimise
aceluiasi laborator de testari specializate care a executat primele verificari.
Repetarea probelor poate fi facuta in termen de o luna de la primirea
rezultatelor nefavorabile, dar nu mai devreme de 15 zile.

(5) Pana la data programata pentru sustinerea celei de-a doua probe
practice, organizatia aeronautica trebuie sa asigure sudorului conditii pentru
executarea unui antrenament in vederea obtinerii experientei si indemanarii
necesare.

11



lege | 5 indaco

Software development

(6) Probele sudate pot fi repetate o singura data. Candidatul declarat
"nereusit” si la reexaminare trebuie sa urmeze un curs de specializare inainte
de a se putea prezenta la un nou examen in vederea autorizarii.

(7) Daca, din rezultatele verificarilor de laborator, se constata ca
neconformitatea probei sudate se datoreaza unor cauze exterioare, care nu
pot fi atribuite direct indemanarii sudorului, trebuie facuta o verificare a tuturor
datelor de executie (compatibilitatea materialelor, pregatirea inainte de sudare,
parametrii tehnologici, starea echipamentului de sudare etc.) si trebuie sa i se
permita sudorului efectuarea unei noi probe, fara a se lua in considerare
primele rezultate.

(8) Un candidat respins din cauza unei fraude trebuie sa astepte cel putin un
an pentru a se putea prezenta la un nou examen. In acest caz, candidatul
trebuie sa sustina toate examenele componente.

(9) Daca la prelungirea valabilitatii autorizarii rezultatele examinarilor sunt
necorespunzatoare, de la data expirarii autorizarii si pana la data obfinerii
rezultatelor satisfacatoare, sudorul respectiv nu are dreptul sa efectueze
imbinari sudate la aeronave, piese si componente de aeronava.

RACR-SUD.70 - Emiterea si mentinerea valabilitatii CA

(1) Pentru fiecare candidat declarat "reusit" la examenul in vederea
autorizarii initiale, AACR emite un CA, in care se precizeaza domeniile de
autorizare pentru care acesta a obtinut dreptul de a-si desfasura activitatea.

(2) Valabilitatea CA este de maximum 2 ani, conditionata de rezultatele
examinarii medicale anuale si de rezultatele evaluarii anuale efectuate de
coordonatorul sudor.

(3) Daca se considera necesar, inspectorul aeronautic AACR de specialitate
poate participa la evaluarea anuala. Organizatia care are sudori de aviatie
autorizati trebuie sa informeze AACR cu cel putin 15 zile Thainte despre data si
locul unde se va desfasura evaluarea anuala a sudorilor de aviatie respectivi.
Evaluarea anuala trebuie sa se desfasoare conform unei proceduri interne a
organizatiei, acceptabila AACR. Documentele rezultate trebuie transmise la
AACR.

(4) In cazul in care un candidat este respins la prima examinare practica,
perioada de valabilitate a CA poate fi mai scurta.

(5) Sudorului de aviatie declarat "nereusit" la evaluarea anuala i se revoca
autorizarea.

(6) Prelungirea valabilitati CA se efectueaza printr-o examinare conform
RACR-SUD.55 si RACR-SUD.60, care trebuie sa aiba loc cu cel mult 45 de
zZile Tnainte de expirarea valabilitatii CA, dar nu mai tarziu de aceasta data de
expirare.

(7) Extinderea domeniului de autorizare, precum si reautorizarea unui sudor
de aviatie se trateaza in conditiile unei autorizari initiale.

(8) Cererea referitoare la prelungirea valabilitati CA trebuie inaintata la
AACR conform RACR-SUD.40 paragraful (1), cu cel putin 45 de zile inainte de
expirarea valabilitatii acestuia.
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(9) Rezultatele evaluarii anuale a sudorilor de aviatie trebuie inaintate la
AACR in cel mult o luna de la scurgerea unei perioade de un an calendaristic
de la emiterea autorizarii.

RACR-SUD.75 - incetarea valabilitatii CA

(1) Incetarea valabilitatii CA poate surveni in urmatoarele situatii:

(a) cand valabilitatea CA a expirat inainte de depunerea la AACR a cererii in
vederea prelungirii valabilitatii acestuia conform RACR-SUD.70 paragraful (8);

(b) cand a intervenit o intrerupere semnificativa a activitatii sudorului de
aviatie;

(c) cand sudorul de aviatie sau organizatia la care este angajat solicita in
scris renuntarea la CA;

(d) cand AACR restrictioneaza, suspenda sau revoca CA.

(2) Restrictionarea autorizarii poate surveni cand sudorul de aviatie
efectueaza, in mod repetat, imbinari sudate neconforme intr-un anumit
domeniu de autorizare sau cand organizatia isi pierde capabilitatea de a
efectua anumite lucrari de sudare.

(3) Suspendarea autorizarii poate surveni in urmatoarele situatii:

(a) cand examinarea medicala anuala nu este efectuata la timp;

(b) cand angajamentul cu organizatia pentru care lucreaza sudorul de aviatie
s-a incheiat;

(c) cand o accidentare duce la incapacitatea de munca temporara a
sudorului de aviatie;

(d) cand rezultatele obtinute la evaluarea anuala nu sunt inaintate la AACR
in termen de o luna de la scurgerea unei perioade de un an calendaristic de la
emiterea CA,

(e) alte motive justificate.

(4) Revocarea autorizarii poate surveni in urmatoarele situatii:

(a) cand s-au constatat deficiente in efectuarea imbinarilor sudate;

(b) cand comportarea individuala este lipsita de etica;

(c) cand sudorul de aviatie nu trece cu bine evaluarea anuala.

(5) Constatarile si propunerile de sanctionare se pot face de reprezentantii
AACR sau de reprezentantul managementului pentru calitate al organizatiei. in
cel de-al doilea caz, notificarea respectiva trebuie transmisa la AACR in cel
mult 10 zile de la data constatarii. Dupa analiza situatiei prezentate, AACR
decide sanctiunea ce trebuie aplicata si modul de consemnare in CA, pentru
fiecare caz in parte.

(6) Tn cazul restrictionarii, AACR decide daca si in ce conditii trebuie s& fie
reexaminat sudorul de aviatie respectiv pentru a i se ridica sanctiunea.

(7) in cazul suspendarii, dacd a fost eliminatd cauza aplicarii acestei
sanctiuni si perioada de suspendare nu a fost semnificativa in sensul RACR-
SUD.5 paragraful (30), CA se considera din nou valabil. Daca suspendarea se
datoreaza schimbarii locului de munca, conducerea organizatiei care
angajeaza sudorul respectiv trebuie sa stabileasca echivalenta dintre
activitatea anterioara a acestuia si cea proprie, dupa care, impreuna cu AACR,
decide daca este necesara o noua examinare.
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RACR-SUD.80 - Identificarea unui sudor de aviatie autorizat

(1) Sudorul de aviatie autorizat trebuie sa primeasca pe perioada de
valabilitate a CA o stampila de identificare aflata in evidenta compartimentului
desemnat cu gestionarea acestora din cadrul organizatiei la care este
angajat.

(2) Utilizarea stampilei se face in stricta concordanta cu prevederile
procedurilor sistemului calitatii din cadrul organizatiei din care face parte
sudorul de aviatje.

(3) Amprenta stampilei se aplica, spre identificare, pe probele sudate, iar
identificarea stampilei trebuie inscrisa in CA a sudorului de aviatie.

(4) Tn cazul in care autorizarea isi inceteazd valabilitatea datoritd uneia
dintre situatiile precizate in RACR-SUD.75, sudorului de aviatie i se retrage
stampila de identificare de catre coordonatorul sudor sau seful
compartimentului din care face parte acesta ori i se restrictioneaza dreptul de
aplicare a stampilei (in cazul in care sanctiunea aplicata este valabila numai
pentru un domeniu de autorizare din cele pentru care sudorul de aviatie detine
autorizarea). In cazul retragerii stampilei de identificare, aceasta trebuie
predata gestionarului nominalizat in acest scop de managerul pentru calitate al
organizatiei, care o introduce in carantina.

(5) lesirea din carantina a stampilei de identificare este permisa in
urmatoarele situatii:

(a) cand s-a constatat ca a fost eliminatd cauza suspendarii dreptului de a
folosi stampila, iar stampila este acordata aceluiasi sudor de aviatie autorizat;

(b) dupa o carantina de un an calendaristic, daca stampila este acordata
unui alt sudor de aviatie autorizat.

(6) Pentru cazul prevazut la paragraful (5) lit. (a), constatarea eliminarii
cauzei suspendarii si propunerea de iesire din carantina a stampilei se fac de
persoana care a propus sanctiunea.

(7) Gestionarul stampilelor de identificare trebuie sa inregistreze atat data
intrarii, cat si data iesirii acesteia din carantina, precum si motivul intrarii in
carantina.

RACR-SUD.85 - Cerinte speciale

REZERVAT

RACR-SUD.90 - Echivalarea de catre AACR a autorizarii unui sudor, emisa
de un alt stat

(1) Pentru a avea dreptul sa desfasoare lucrari de sudura in aeronautica
civila din Romania, un sudor care poseda o autorizare de sudor, in termen de
valabilitate, emisa intr-un alt stat, trebuie sa solicite in scris la AACR
echivalarea CA/autorizatiei sale din tara de provenienta.

(2) Cererea de echivalare a CA/autorizatiei mentionate in paragraful (1) se
face intr-o forma si maniera stabilite de AACR. Cererea de echivalare trebuie
insotita de o copie legalizata a CA/autorizatiei detinute de sudorul strain.

(3) Daca CAlautorizatia  sudorului nu  acopera sau este
neconcludent/neconcludenta fata de cerintele din RACR-SUD, AACR poate
propune o examinare suplimentara a sudorului, in conditile RACR-SUD.60.
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(4) Daca sudorul este declarat reusit la examinarea mentionata in paragraful
(3), el va fi informat in scris de AACR cu privire la acest lucru, anterior emiterii
CA de AACR.

(5) Dupa emiterea CA de catre AACR, sudorul se va conforma in continuare
cu cerintele din RACR-SUD pentru mentinerea valabilitatii certificatului.

RACR-SUD.95 - Contestatii

(1) Contestatiile cu privire la decizia de neacordare de catre AACR a CA a
unui sudor se adreseaza de solicitant directorului general al AACR, in scris, in
termen de 15 zile calendaristice de la data comunicarii deciziei.

(2) Contestatia trebuie sa cuprinda urmatoarele:

(a) copia documentului de informare a deciziei de neacordare a CA a
sudorului respectiv;

(b) comentariile solicitantului privind elementele pe care le contesta;

(c) argumentele si documentele care sustin aceste comentarii.

(3) In vederea analizarii contestatiei, directorul general al AACR infiinteaza o
comisie de apel care reevalueaza procesul care a condus la decizia
contestata. Rezultatele acestei analize sunt aduse la cunostinta directorului
general, care decide asupra mentinerii sau anularii deciziei de neacordare a
echivalarii de catre AACR a CA a sudorului respectiv. Directorul general emite
o decizie definitiva, iar daca aceasta este negativa, ea nu mai poate face
obiectul unei contestatii ulterioare la nivelul AACR.

CAPITOLUL 3
Cerinte privind efectuarea si testarea probelor sudate

RACR-SUD.100 - Aplicabilitate

(1) Prezentul capitol prevede cerintele pentru efectuarea si testarea probelor
sudate (distructiva si nedistructiva), in vederea autorizarii initiale, modificarii
domeniului de autorizare, prelungirii valabilitatii CA, reautorizarii sudorilor de
aviatie.

RACR-SUD.105 - Supraveghere

(1) Pregatirea probelor in vederea sudarii trebuie efectuata in functie de
material si procedeul de sudare utilizat si intra in responsabilitatea
coordonatorului sudor.

(2) Probele sudate trebuie pregatite de sudor utilizdnd tehnici si materiale
corespunzatoare celor utilizate in productie (conform datelor de proiectare
aplicabile) si care sa se incadreze in grupele specificate in RACR-SUD.15
paragraful (1).

(3) Sudarea probelor trebuie supravegheata de cel putin un examinator (de
regula, coordonatorul sudor) si de cel putin un reprezentant al AACR (de
regula, inspector de specialitate).

(4) Proba sudata trebuie marcata.

Marcarea utilizata pentru a identifica o proba de calificare a sudorului este
compusa din urmatoarele:

"Proba de calificare sudor";
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denumirea acestei reglementari;

codificarea numerica a procedeului de sudare conform ISO 4063;
tipul materialului/semifabricatului [vezi RACR-SUD.20 paragraful (2)];
pozitia de sudare si numarul probei;

litera aferenta grupei de material;

grosimea materialului de baza.

Exemplul 1: Proba de calificare sudor RACR-SUD.-141-S-PA1-A-t1l.

Explicatie:

RACR-SUD = denumirea acestei reglementari;

141 = procedeul de sudare;

S = tipul materialului;

PA1 = pozitia de sudare si numarul probei;

A = grupa de materiale;

t1 = grosimea materialului de baza de 1 mm.

(5) Examinatorul sau reprezentantul AACR poate opri examinarea practica
in cazul in care conditiile de sudare nu sunt corecte sau daca se dovedeste ca
sudorul nu are competenta tehnica pentru satisfacerea standardului impus, de
exemplu cand exista remedieri excesive sau sistematice.

(6) Daca in timpul executarii probelor apar defecte de sudare (scaderea
tensiunii electrice, intreruperea alimentarii cu energie electrica etc.)
independente de indeméanarea sau cunostintele sudorului, probele se repeta.

RACR-SUD.110 - Forma si dimensiunile probelor sudate si a epruvetelor
test

(1) La executarea probelor sudate se utilizeaza, de regula, materiale din
gama de dimensiuni indicata in tabelul 1.

Tabelul 1
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(2) Conditiile in care se sudeaza probele trebuie sa corespunda conditjilor
existente in productie, iar sudorul trebuie sa urmeze o WPS, in cazul sudarii
cu arc electric. La elaborarea WPS se va tine cont de urmatoarele aspecte:

(a) procedeul de sudare este cel utilizat de sudor in productie;
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(b) metalele de adaos trebuie sa fie compatibile cu metalul de baza si cu
procedeul de sudare;

(c) prelucrarea marginilor tablelor sau tevilor pentru probele- test trebuie sa
fie aceeasi cu cea din productie;

(d) dimensiunile probei-test trebuie sa fie cele specificate in prezenta
reglementare;

(e) echipamentul de sudare trebuie sa fie similar cu cel utilizat in productie;

(f) sudarea trebuie efectuata in pozitiile si la unghiurile racordurilor utilizate
in productie (a se vedea cap. 4);

(g) sudura trebuie acceptata conform RACR-SUD.120;

(h) viteza de sudare pentru fiecare proba-test trebuie sa fie similara cu cea
din productie, in conditii medii;

(1) proba trebuie sa prezinte cel putin un punct de oprire si unul de reluare a
sudarii si acestea trebuie identificate pe lungimea de examinat;

(J) preincalzirea sau tratamentul termic prealabil sunt obligatorii pentru
proba-test;

(k) tratamentul termic dupa sudare, daca este cazul.

(3) Modalitatea de identificare a probei sudate trebuie precizata in fisa
probei.

(4) Dupa sudare, probele nu se ciocanesc, polizeaza, slefuiesc sau
sableaza, iar cele din aliaje ugsoare nu se curata cu peria de sarma, decat daca
este cerut in specificatie.

(5) In cazul sudarii oxiacetilenice a aliajelor usoare, singurele operatii
permise dupa sudarea probelor-test sunt spalarea fluxului cu apa curata si
curatarea cu peria.

RACR-SUD.115 - Metode de testare

(1) Fiecare sudura trebuie examinata vizual, in starea in care se afla dupa
sudare, cu o lupa de pana la 10x si o oglinda inclinata, daca este cazul.
Examinarea dimensionala se efectueaza cu un subler de sudura sau, in cazul
sudurilor de colt, cu o lera de sudura. Probele vor fi examinate pentru
detectarea defectelor de suprafata.

(2) Metodele adecvate sunt: examinarea cu lichide penetrante fluorescente
(vezi 1ISO 23277 sau ASTM E 1417) sau examinarea cu pulberi magnetice
(vezi ISO 23278 sau ASTM E 1444) pentru materialele din grupa A.

(3) Examinarile cu radiatii penetrante vor fi efectuate in baza unor proceduri
aprobate de un operator NDT de nivel 3, in conformitate cu EN 4179 (sau un
standard echivalent) si in conformitate cu un standard specific metodei (de
exemplu, 1ISO 17636). in cazul tevilor sudate, vor fi efectuate cel putin doua
radiografii eliptice compensate cu 90° pentru fiecare sudura, in conformitate cu
ISO 17636. Imaginile radiografice trebuie sa respecte SR EN ISO 19232-1;-2;-
3:-4 sau ASTM E 1742. in functie de grosimea materialului, trebuie obtinute
radiografii de o calitate cat mai inalta.

(4) Specimenele metalografice vor fi prelevate din probele- test TP2, TP4 si
TPS, conform tabelului 2. Sectiunea transversala a sudurii la 90° fata de
directia longitudinala a sudurii va fi glefuita si atacata metalografic pana cand
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linia de fuziune devine vizibila. Sectiunile vor fi examinate la o marire de cel
putin 10x pentru detectarea defectelor interne. Pregatirea specimenelor si
examinarea acestora vor fi in concordanta cu SR EN 1321.

(5) Poate fi utilizat un test de indoire efectuat in conformitate cu un standard
calificat (de exemplu, ISO 5173) in locul sau impreuna cu examinarea cu
radiatii penetrante a sudurilor cap la cap. Orice substituire sau adaugare
trebuie aprobata de AACR, cu exceptia ofelurilor carbon nealiate, in cazul
carora aceasta substituire poate fi efectuata fara aprobare speciala.

Tabelul 2
Numarul
probei si Schita Metoda de examinare
destinatie
examinare optico-vizuala [paragraful (1);
- control dimensional [paragraful (1)];
TP1 - detectarea defectelor de suprafata
Table/Placi [paragraful (2)];
sudate cap - examinare cu radiatii penetrante
la cap [paragraful (3)] sau, ca altemativa, test de

rupere sau test de indoire pentru probe din
otel carbon [paragraful (5)].
examinare optico-vizuala [paragraful (1)}

P2 - control dimensional [paragraful (1)];
Table/Placi - detectarea defectelor de suprafata [vez
sudat;-.» de paragraful (2)),

- examinarea a doua macrosectiuni ale

o sudurii de colt — o sectiune va fi luata din
punchlul de inceputsfarsit [paragraful (4)].
examinare optico-vizuala [paragraful (1)]:
control dimensional [paragraful (1)];

TPa - detectarea defectelor de suprafata
Tevi sudate [paragraful (2));
- examinare cu radiatii penetrante [paragraful

cop-ta o (3)] sau, ca alternativa, test de rupere sau
test de indoire pentru probe din otel carbon
[paragraful (5)].
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examinare optico-vizuala [paragraful (1)];

P4 control dimensional [paragraful (1)}

Sudura detectarea defectelor de suprafata

teava pe [paragraful (2)];

laca examinarea a doua macrosectiuni —o

P sectiune va fi luata din punctul de sfargit
[paragraful (4)].
examinare optico-vizuala [paragraful (1)];
control dimensional [paragraful (1)}

TEE detectarea defectelor de suprafata

Forma din [paragraful (2)];

tevi examinarea a doua macrosectiuni ale
sudurilor de colf din fefele de separare ale

jonctiunii de tevi taiate simetric [paragraful
4)].

examinare optico-vizuala [paragraful (1)};
detectarea defectelor de suprafata
[paragraful (2)];

TP6 - examinare cu radiatii penetrante
Sudura de & [paragraful (3)] - semifabricatele turnate vor
-

umplere pe « > fi examinate cu radiatii penetrante, in
piese ‘ = conformitate cu standardele aplicabile
turnate pentru piese turnate din industria

aerospatiala (de ex.: ISO 17636) -
imaginile radiografice vor fi timise cu
piesele turnate.

RACR-SUD.120 - Conditii de acceptare pentru probele sudate

(1) Probele sudate se apreciaza dimensional in conformitate cu ISO
24394:2008 anexa A.1.

(2) Evaluarea imperfectiunilor (fisuri, porozitate, crestaturi marginale etc.) se
va efectua in conformitate cu ISO 24394:2008 anexa A.2. si EN ISO 5817
pentru materiale metalice si EN ISO 10042 pentru materiale neferoase
(aluminiu si aliaje de aluminiu). Codificarea imperfectiunilor se va efectua in
conformitate cu 1ISO 6520:2007.

RACR-SUD.125 - inregistrari

(1) Rezultatele tuturor testarilor (distructive si nedistructive) ale probelor
sudate trebuie inregistrate.

(2) Copii ale inregistrarilor testarilor la care au fost supuse probele sudate
trebuie inaintate la AACR in vederea stabilirii domeniului de autorizare (daca
rezultatele sunt favorabile) sau a conditiilor de reexaminare (daca rezultatele
sunt nefavorabile).

Tabelul 3 - Domeniul de autorizare pentru pozitia de sudare
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| Pozi#ia | Pozilii de sudare calficare
de Tabla sau leava D > 26mm Teava D < 26 mm
Prob: sudare | Sudare ¢ <
o Sudare cap 3 cap Sudare de coll udare cap Sudare de

(ven aprobes, |
tabeful 1) | conform | |
150 PA/PC PE|PF|(PA PB PC|PD|PF|PA|PC|PF|PB|PD|PF

lacap |  coll |

6947~ |
= | PR | . T
N7 o, OO St 4 3 3 3 ! | B 4 4
A A PC | X | X 2 = = = 22 = T =% = o -
<~ P XXX - —
E i ), O 59 T RO % 5 TN O IO PO R T T B B BN B
|
}

PA

’. = . T

| P8 - - - -1 X1 X - -
&‘. PC | -1-1- . X1 xX1x]

| PO | - - - -1 X1 X - X

= X1 X1-1:

| - 3 = = - -

[ pD | T -1T-Tealool - ool - ‘ = 196] %
\/l PF | | ) | ) | (X) | | X | | X
X —ndcs acele pozifi de sudare pentru care sudonul aste calificat;

(X) = Indich acela pozilli de sudare pentru car sudorul este caificat e sudaze pe tavi cu D > 26 mm,
dar nu pe 1abla,

= = indich acale pozilii de sudare pentru care sudorul nu este califical,

* . aplicabil doar pentru sudurd longitudinale pe fevi

" — aphicabil doar pentru feava care s ratesie 3 pistoletul de sudare In pozitia PA

In cazul sudurilor cap la cap

in cadrul procedurii de calificare a sudorilor si a operatorilor sudori, o proba
efectuata pe un material de baza cu grosimea t va califica sudarea unui
domeniu de grosimi de la 0,67 t pana la 4 t, cu exceptia cazului in care t = 25
mm; in acest caz, domeniul calificat este de la 0,67 t, fara limita superioara.
Doua probe sudate, independente, efectuate pe materiale de grosimi diferite,
vor califica sudarea pe toate grosimile de material cuprinse intre grosimea
minima si grosimea maxima testata.

In cazul sudurilor de colt

in cadrul procedurii de calificare a sudorilor si a operatorilor sudori, o proba
efectuata pe un material de baza cu grosimea t1 va califica sudarea unui
domeniu de grosimi de la 0,67t1 pana la 4t1 din grosimea componentei mai
subtiri, cu exceptia cazului in care t =2 25 mm; in acest caz, domeniul calificat
este de la 0,67 t, fara limita superioara. Doua probe sudate, independente,
efectuate pe materiale de grosimi diferite, vor califica sudarea pe toate
grosimile de material cuprinse intre grosimea minima si grosimea maxima
testata.

CAPITOLUL 4
Pozitii de sudare acceptabile in aeronautica civila - referinta

Acest capitol prezinta pozitiile de sudare uzuale, acceptabile in aeronautica
civila, asa cum sunt specificate in standardele aplicabile Tn domeniu, pentru
efectuarea probelor sudate necesare autorizarii sudorilor de aviatie.

Simbolurile pozitiilor de sudare sunt conform SR ISO 6947.

Figura 1 - Suduri cap la cap la table
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Rttt L

PA : Orizontala PC : Orizontala pe

PE : Peste cap
perete vertical

PG : Verticala descendent PF : Verticala ascendent

Figura 2 - Suduri in colt la table

AV

PA : Onzontala PB : Orizontala cu PD . Orizontala
perete vertical peste cap

AL IRRRTIRL M IR
-—

PG : Verticala descendent PF : Verticala ascendent

Figura 3 - Suduri cap la cap la tevi
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~ >
(X \
\9) \.QJ
Teava: in rotatie Teava : fixa Teava : fixa
PA: Axa: orizontala PG:Axa: orizontald PF : Axa: orizontald
Sudura:onzontala Sudura: vertical descendent Sudura: vertical ascendel
45
RN
&)
Teava : fixa Teava : fixa
PC : Axa: verticala H-L045 : Axa inclinata
Sudura:orizontala Sudura: ascendenta

Figura 4 - Suduri in colt la tevi
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/ \\”l\

Teava: in rotatie Teava : fixa Teava : fixa
PB: Axa: orizontala PG :Axa: orizontald PF : Axa : orizontald
Sudura; orizontala Sudura: vertical descendent Sudura: vertical
cu perete vertical ) ascendent

= CAC
Sl
A7 s
Teava: in rotatie Teava :in rotatie Teava : fixa
PB: Axa: verticala PA:Axa: inclinata PD:Axa: verticala
Suduré:orizontald Sudura: orizontala Sudura: orizontala
cu perete vertical peste cap

Teava: fixa
PG: Axa: orizontala
Sudura: vertical descendent

|
!
- ..._....,.f.'::\..‘...- L
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